Aprobat:

Inginer-sef SRL”Ungheni-gaz”
Alexandru Negura
”24” martie 2023

Documentatie de atribuire la
anuntul de participare UN-G 05/2023
(CAIET DE SARCINI)

Obiectul: ,,Gazificarea s.Petresti r-nul Ungheni. Traseu de gaz de presiune medie si joasd, dulapul 3, 4”
Numarul: UN-G 05/2023;

Tip procedurd: — Concurs deschis;

Entitatea contractanta: SRL ,,Ungheni-gaz”, Republica Moldova, mun.Ungheni, str.Vlad Tepes, 13;

1.  Descriere generala, Informatii:

Efectuarea lucrarilor de constructie a obiectului ,,Gazificarea s.Petresti r-nul Ungheni. Traseu de gaz
de presiune medie si joasa, dulapul 3, 4” conform documentatiei de proiect. Obiectul achizitiei prevede
constructia a unui tronson inclusiv: Gazoduct presiunea medie cu lungimea de 0,573 km, gazoduct
presiunea joasd cu lungimea de 2,657 km — care preponderent este amplasat subteran din PE, cu
constructia bransamentelor catre noii consumatori, instalarea PRG — 2 un.

Specificarea
or Denumirea Unitaetea tehnica deplina
d/(; Cod CPV bunurilor/serviciilor/lucrarilor de Cantitatea solicitata,

solicitate masura Standarde de
referinta
1 2 3 4 5
Gazificarea s.Petresti r-nul conform
1 Ungheni. Traseu de gaz de km 3230 caietului de
presiune medie si joasa, ’ sarcini (care se
dulapul 3, 4 (inclusiv): anexeazi)
45231220-3 . . g f . .
Gazoduct presiune joasa Km 2.657 conform caietului
Gazoduct presiune medie Km 0,573 de sarcini (care se
2 PRG buc > anexeaza)
Total achizitie:

2. Conditii de furnizare a lucrarilor:

Obiectul este construit in Intregime de antreprenor. Termen de executarea a lucrarilor nu mai
tirziu de 15 septembrie 2023, termenul maxim de dare in exploatare nu mai tirziu de 30
septembrie 2023. Antreprenorul asigura constructia obiectului conform Legislatiei in vigoare ce tine de
securitatea industriald a obiectelor industrial periculoase (Legea nr. 116 din 18.05.2021), si Legea cu
privirea la calitatea 1n constructii (Legea nr. 721 din 02.02.1991), cerintele Administratiei Publice
Locale (APL), Cerintele operatorului sistemului de distributie (OSD) in raza caruia sunt efectuate
lucrarile si alte norme speciale pentru constructia si darea in exploatare a obiectelor din categoria data.



3. Utilizarea, pastrarea, protectia, calitatea bunurilor si lucrarilor:

Antreprenorul asigurd constructia obiectului conform Legislatiei in vigoare ce {ine de securitatea
industriala a obiectelor industrial periculoase (Legea nr. 116 din 18.05.2021), si Legea cu privirea la
calitatea 1n constructii (Legea nr. 721 din 02.02.1991), cerintele Administratiei Publice Locale,
Cerintele OSD 1n raza caruia sunt efectuate lucrarile si alte norme speciale pentru constructia si darea in
exploatare a obiectelor din categoria data.

Toate bunurile utilizate Tn constructia obiectelor trebuie sa fie calitative si conforme documentatiei de
atribuire si in corespundere cu standardele in vigoare.

4. Materiale, compatibilitati, reglementari tehnice si standarde utilizate:

Cerinte obligatorii fatd de materialele si utilajele montate la obiectul achizitiei:
J Cerinte fata de PRG:
* nou (fard exploatare) si fara elemente reconstituite;
* corpul dulapului trebuie sd fie executat prin montarea scheletului din teava de profil de pe tot
perimetrul fiecarui dreptunghi de perete si de usi. Grosimea foii metalice la corpul si usile dulapului
sa fie nu mai putin de 1,5 mm;
* acoperisul sa fie executat inclinat astfel incat sd nu fie admisa acumularea precipitatiilor fluetizand
scurgerea lor;
* vopsirea integrald a tuturor elementelor din interior i exterior;
* volum sporit al spatiului interior al PRG-Iui pentru acces facil la elementele structurale si pentru
deservire;
* dulapul de tip PRG trebuie sa fie dotat cu usi din fata (din spate la solicitarea Beneficiarului);
* orificiile pentru tevi sa fie executate prin metoda forarii cu freza si ermetizate cu cauciuc care vor fi
ermetice si vor avea un aspect estetic placut;
* grile pentru ventilare;
* toate tevile precum si suprafata dulapului sa fie acoperite cu grund apoi cu vopsea polimerica sau
vopsea simpla aplicata prin pulbere in 2 straturi;
*armaturile de inchidere sa fie de culoare albastra, gri, sau neagra,
*regulatorul, filtrul, supapa de descarcare sa fie in culoarea de la uzina;
* garanfie anticoroziva pe o perioada de 24 de luni, vopsit totalmente in culoare galbend cu
inscriptiile necesare (determinate de documentatia de proiect ori de cerintele Operatorului de retea);
* garantie la utilaje — minim 24 de luni;
* pe suprafata de jos de prevazut orificii pentru scurgerea apei din dulap;
* disponibilitatea mijloacelor de vizualizare in interiorul PRG-lui:, sdgetile directiei fluxului gazului;
* loc amenajat pentru depozitarea documentelor;
* ]la usi de prevazut mecanism de inchidere cu lacat, asigurind functionalitatea satisfacatore chiar Si
in cazurile de schimbare in timp a nivelului usilor.
* pentru PRG de tip combinat (DKR-PJIHK) de prevazut filtru pentru fiecare linie tehnologica in
parte;
* in dulapurile de tip PRG (punct reglare gaze) toate imbinarile trebuie s fie prevazute prin flanSe cu
material de etanSare executate din poliuretan, de exclus montarea armaturilor de inchidere a caror
imbindrile sunt prevazute prin stift;
* la dulapurile de tip RCP (regulator combinat de presiune) Si RCPI (regulator combinat de presiune
individual) armaturile de inchidere montate la presiune medie sa fie de tip electrosudabil;
* armaturile de inchidere la manometre sa fie prevazute de tip cu bila sau de tip K3M;
* ingradirea si acoperisul se executd conform documentatiei de proiect si documentelor de autorizare a
constructiei;

° Cerinte fata de teava de otel:




- noi (fard exploatare) si fard elemente reconstituite, s corespunda cerintelor in vigoare ce tine de
exploatarea in domeniul distributiei gazelor naturale;

- corespundere GOST 3262-75, GOST 10704-91, TOCT 10705-80 conform diametrelor
indicate;

o Cerinte fata de teava, fitinguri si armaturi de polietilena:

- noi (fard exploatare) Si fard elemente reconstituite, sd corespunda cerintelor in vigoare ce tine de
exploatarea in domeniul distributiei gazelor naturale;

- corespundere - [OCT 50838-95;

- calificativul PE si SDR la teava in conformitate cu documentatia de proiect, la fitinguri PE100;
- fabricate conform SM EN 1555-2:2014;

- trebuie sd fie netedd atat pe interior cat si pe exterior, nu se admit bule de aer, fisuri sau alte
defectiuni vizibile;

- la toate bunurile este necesar de prezentat toate certificatele/acte necesare de atestare a calitatii
si conformitdtii pentru exploatare pe teritoriul Republicii Moldova, conform Legislatiei in vigoare,
cerintelor documentatiei de executie, si a OSD 1n raza caruia se executa lucrarilor de constructie;

. Cerinte fata de armaturi din otel:

- noi (fard exploatare) si fara elemente reconstituite, s corespunda cerintelor in vigoare ce tine de
exploatarea in domeniul distributiei gazelor naturale;

- cu respectarea prevederilor documentatiei de proiect;

- la toate bunurile este necesar de prezentat toate certificatele/acte necesare de atestare a calitatii
si conformitdtii pentru exploatare pe teritoriul Republicii Moldova, conform Legislatiei in vigoare,
cerintelor documentelor de executie, si OSD in raza caruia se executa lucrarilor de constructie;

. Cerinte fata de lucrari:

- Termenul de executare a lucrarilor nu mai tarziu de 15 septembrie 2023;

- Termenul de dare in exploatare a obiectului — nu mai tarziu de 30 septembrie 2023;

- Lucrarile vor fi receptionate in baza proceselor verbale / actelor de predare primire si a
facturilor fiscale, conform cerintelor legale si a cerintelor OSD;

- Documentatia tehnica se prezinta conform cerintelor OSD 1n raza executarii lucrarilor, cu toate
coordonarile necesare;

- Ridicarea topograficd de control a lucrarilor executate, coordonata cu administratia publica
locala (pe teritoriul satului Petresti) se executd de catre Antreprenor si din contul antreprenorului;

- Garantia lucrarilor executate (per obiect) trebuie sa fie nu mai putin de 24 luni de la data
semnarii actelor de dare 1n exploatare;

- Specificatii tehnice - ofertantul elaboreaza propunerea tehnica, astfel incat aceasta sa respecte in
totalitate cerintele de calificare, precum si cerintele prevazute in caietul de sarcini, cat si lista cu
cantitatile de lucrari.

5. Cerinte privind calculul costului/pretului:

. Preturile indicate Tn documentatia de deviz (Formularele 3, 5 si 7) solicitate se indicd in lei
moldovenesti, cu doua cifre dupa virgula.

o Oferta - ofertantul elaboreaza oferta, astfel incat aceasta sa furnizeze toate informatiile solicitate

cu privire la preturi, tarife, precum si la alte conditii financiare si comerciale legate de obiectul
contractului de achizitie sectoriala de lucrari.

. Cerinte fata de operatorii economici:
sd nu fie In proces de insolvabilitate si incapacitate de plata;
sd nu se afle in proces de lichidare;
sa nu fie aplicat sechestru asupra proprietatilor;
sa nu-i fie stopata activitatea;

e o o o O\



. sa-si execute obligatiile de achitare a impozitelor de toate nivelele in bugetul de Stat si toate
obligatiile financiare fata de fondurile de stat;

. sd dispuna de toate documentele de permisie necesare (licente, acreditari, atestari, s.a.) pentru
practicarea acestui tip de activitate;

o sa dispuna de o buna reputatie si o experientd de subscriere unor asemenea riscuri;

J sa respecte Indatoririle ce-i revin, fiind direct raspunzétor pentru supravegherea si integritatea
obiectivului, bunurilor si valorilor incredintate;

o s garanteze pastrarea secretului profesional privitor la datele legate de activitatea beneficiarului;

7. Conditii referitoare la contract:

o Termenul de semnare a contractului — in termen minim pana la 10 zile lucratoare de la data
transmiterii comunicarii privind rezultatul aplicarii procedurii de atribuire;

e Achitarea: Avans — 0%; Plata va fi efectuatd in marime de 100% timp de 90 zile calendaristice de
la data receptiondrii facturii fiscale de catre Autoritatea contractanta;

e Penalititi: In cazul neexecutirii, executdrii necorespunzitoare sau tardive a obligatiunilor
contractuale, Executantul: compenseaza Autoritatii contractante toate prejudiciile cauzate, si achita
Autoritatii contractante o penalitate In marime de — 0,1 % din valoarea serviciilor, lucrarilor sau
bunurilor nelivrate, pentru fiecare zi de intarziere.

Data ,,24” martie 2023



Specificatii de pret:

Obiectul: Achizitie de lucrari de constructie «Gazificarea s.Petresti r-nul Ungheni. Traseu de gaz de
presiune medie si joasa, dulapul 3, 4» Numarul: UN-G 05/2023;

Acest tabel va fi completat de catre ofertant in coloanele 5, 6:

Specificarea
or Denumirea Unitaetea tehnica deplina Valoarea a
d/(; Cod CPV bunurilor/serviciilor/lucrarilor de Cantitatea solicitata, obiectului (lei
solicitate maisura Standarde de fira TVA)
referinta
1 2 3 4 5 6
Gazificarea s.Petresti r-nul
1 Ungyenl. Tra.seu.d.e gaz de km 3.230
presiune medie si joasa,
dulapul 3, 4 (inclusiv):
45231220-3 | Gazoduct presiune joasd Km 2,657
2 Gazoduct presiune medie Km 0,573
PRG buc 2
Total achizitie: -
Semnat: Numele, Prenumele:

In calitate de:

Ofertantul:

Adresa:




Volume de lucrari:

Obiectul Achizitie de lucrari de constructie «Gazificarea s.Petresti r-nul Ungheni. Traseu de
gaz de presiune medie si joasd, dulapul 3, 4»
Numarul: UN-G 05/2023;

1. Denumerea beneficiarului de stat SRL Ungheni-gaz
2. Organizatorul procedurii de achizitie SRL. Ungheni-gaz
3. Obiectul achizitiilor Gazificarea s.Petresti,r.Ungheni. Traseu de gaz de

presiune medie si joasa, dulapul 3, 4
Ne [Simbol norme si
crt. Cod resurse Denumire lucrarilor

1 2 3 | 4 | 5
1. Lucrari de montare

Unitatea Volum

de masura

1.1. Gazoduct de presiune medie si joasa. nr 3
1.1.1. Presiunea medie

1.1.1.1. UPG 29-14 Racordarea la reteaua existenta

1 GD54C Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (colier 110/63) din 1.0000

polietilena, tevile avind diametrul de 110 mm buc
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

2 GDS54A Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe 63) din polietilena, 1.0000

tevile avind diametrul de 63 mm buc
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

1.1.1.2. Lucrari de terasament

3 TsCO3B1 Sapatura mecanica cu excavatorul de 0,40-
0,70 mc, cu motor cu ardere interna si

comanda hidraulica, in pamint cu umiditate 100 m3
naturala, descarcare in depozit teren catg. II

0,2262

4 TsA20B Sapatura manuala de pamint, in taluzuri, la

deblee sapate cu excavator sau screper, pentru
completarea sapaturii la profilul taluzului, in m3
teren mijlociu

0,6996

5 TsDO1B Imprastierea cu lopata a pamintului afinat, in
straturi uniforme, de 10-30 cm grosime,
printr-o aruncare de pina la 3 m din gramezi,
inclusiv sfarimarea bulgarilor, pamintul
provenind din teren mijlociu

6,3600

m3




2

3

TsD02A1

Imprastierea pamintului afinat provenit din
teren categoria I sau II, executata cu buldozer
pe tractor cu senile de 65-80 CP, in straturi cu
grosimea de 15-20 cm

100 m3

0,1696

TsDOSA

Compactarea cu maiul mecanic de 150-200
kg a umpluturilor in straturi succesive de 20-
30 cm grosime, exclusiv udarea fiecarui strat
in parte, umpluturile executindu-se din pamint
necoeziv

100 m3

0,2332

1.1.1.3. Lucrari de montare

GD52C

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul de

90 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

37,0000

GD52A

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul pina

la 63 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

13,0000

10

TfAO1Al

Conducta de otel, montata in canal, la o
adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o
inaltime de pine la 3 m , inclusiv proba de
presiune la rece, proba de etanseitate si proba
complexa cu fluid in circulatie, avind
diametrul de 40

3,0000

11

TfA02A1

Cot 40 de otel gata confectionata, montata pe
conducta amplasata in canal, la o adincime de
pina la 1 m sau suprateran, la o inaltime de
pina la 3 m, inclusiv proba de presiune la
rece, proba de etanseitate si proba complexa
cu fluid in circulatie, avind diametrul de 40;

buc

1,0000

12

GCo1C

Proba preliminara pentru controlul etanseitatii
imbinarilor, executata cu aer la Pn 5, la
conducte avind Dn 100 mm

1 km

0,0530

1.1.1.4. YIIT" 1-2 (D-40) 1 T Bxox-BbIxoa U3 3eMJIH 11/3 ra30npoBojaa

13

GAOSA

Tub de protectie din teava de otel, montat in
sant, la traversari de drumuri, pentru protectia
conductei, tubul avind Dn 108 mm

1,0000

14

GD52A

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul pina

la 40 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

1,5000

15

TfAO1Al

Conducta de otel, montata in canal, la o

0,5000

7




3

adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o
inaltime de pine la 3 m , inclusiv proba de
presiune la rece, proba de etanseitate si proba
complexa cu fluid in circulatie, avind
diametrul de 32

16

1z1.02C

Izolatie anticoroziva executata manual pe
traseu la tevi de otel cu protectie exterioara
din impislitura din fibre de sticla, izolatia
fiind foarte intarita

m2

0,0900

17

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe 40) din polietilena,

tevile avind diametrul de 40 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

1,0000

18

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (trecere PE/OL 40) din

polietilena, tevile avind diametrul de 40 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

1,0000

19

IC42A

Suporti si dispozitive de fixare pentru
sustinerea conductelor, boilere, aparate si
recipienti, avind greutatea de pina la 2 kg /
bucata

kg

3,5300

20

1zD02B

Curatirea de rugina cu peria de sirma a
confectiilor si constructiilor metalice: grinzi
cu inima plina, stilpi de cai de rulare

0,0040

21

1zDO5B

Grunduirea manuala cu un strat de vopsea de
miniu de plumb la constructii metalice
aferente utilajelor tehnologice (suporti,
sustineri, tiranti, console, platforme)

0,0040

22

1zDO4A

Vopsirea confectiilor si constructiilor
metalice cu vopsea de ulei in 2 straturi,
executate din profile, cu grosimi intre 8 mm si
12 mm inclusiv, cu pensula de mina

0,0040

1.1.1.5. YIIT'-1 Pa3memenue LIT'PIIL, o0Bsizka (11mr)

23

GBO5A

Flansa din otel pentru Pn 10,16, 25, 40, 64,
montata prin sudura electrica, la conducte de
otel, avind Dn 65 mm

buc

2,0000

24

GBO0O5SA

Flansa din otel pentru Pn 10,16, 25, 40, 64,
montata prin sudura electrica, la conducte de
otel, avind Dn 32 mm

buc

2,0000

25

TfAO1Al

Conducta de otel, montata in canal, la o
adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o
inaltime de pine la 3 m , inclusiv proba de

1,5000

8




3

presiune la rece, proba de etanseitate si proba
complexa cu fluid in circulatie, avind
diametrul de 65

26

TfAOTA1

Conducta de otel, montata in canal, la o
adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o
inaltime de pine la 3 m , inclusiv proba de
presiune la rece, proba de etanseitate si proba
complexa cu fluid in circulatie, avind
diametrul de 32

2,0000

27

TfAO02A1

Cot 65 de otel gata confectionata, montata pe
conducta amplasata in canal, la o adincime de
pina la 1 m sau suprateran, la o inaltime de
pina la 3 m, inclusiv proba de presiune la
rece, proba de etanseitate si proba complexa
cu fluid in circulatie, avind diametrul de 65

buc

1,0000

28

TfAO02A1

Cot 32 de otel gata confectionata, montata pe
conducta amplasata in canal, la o adincime de
pina la 1 m sau suprateran, la o inaltime de
pina la 3 m, inclusiv proba de presiune la
rece, proba de etanseitate si proba complexa
cu fluid in circulatie, avind diametrul de 32

buc

1,0000

29

RpIC28C

Montarea sau intercalarea pe conducte a
fitingurilor, la conductele existente de
incalzire centrala (mufa, niplu, cot, teu, dop,
reductii, racord olandez, etc), cu diametrul
108

buc

2,0000

30

RpIC28B

Montarea sau intercalarea pe conducte a
fitingurilor, la conductele existente de
incalzire centrala (mufa, niplu, cot, teu, dop,
reductii, racord olandez, etc), cu diametrul 50

buc

2,0000

31

08-02-471-4

Priza de pamint, verticala, din otel rotund,
diametru 20 mm

10 buc

0,2000

32

08-02-472-2

Conductori de legare la pamint: priza de
pamint, orizontala, din otel fisie, sectiune 160
mm?2

100 m

0,0800

33

1zJO7A

Grunduirea conductelor si aparatelor cu grund
de miniu plumb intr-un strat

m?2

2,6000

34

1zJ09B

Vopsirea invelitorii de tabla la conducte si
aparate cu vopsea de ulei in 2 straturi, inclusiv
grunduirea

m2

2,6000

35

IC42A

Suporti si dispozitive de fixare pentru
sustinerea conductelor, boilere, aparate si

kg

1,8600

9




3

recipienti, avind greutatea de pina la 2 kg /
bucata

36

1zD02B

Curatirea de rugina cu peria de sirma a
confectiilor si constructiilor metalice: grinzi
cu inima plina, stilpi de cai de rulare

0,0020

37

1zD05B

Grunduirea manuala cu un strat de vopsea de
miniu de plumb la constructii metalice
aferente utilajelor tehnologice (suporti,
sustineri, tiranti, console, platforme)

0,0020

38

1zDO4A

Vopsirea confectiilor si constructiilor
metalice cu vopsea de ulei in 2 straturi,
executate din profile, cu grosimi intre 8 mm si
12 mm inclusiv, cu pensula de mina

0,0020

39

TsAOICl1

Sapatura manuala de pamint in spatii intinse,
la deblee, la canale deschise, la gropi de
imprumut, la indepartarea stratului vegetal de
10-30 cm grosime in spatii intinse in pamint
cu umiditate naturala aruncarea in depozit sau
vehicul la H< 0,60 m teren tare

m3

0,6300

40

CL18A

Confectii metalice diverse din profile
laminate, tabla, tabla striata, otel beton, tevi
pentru sustineri sau acoperiri, inglobate total
sau partial in beton(gard)

kg

53,6800

41

CL18A

Confectii metalice diverse din profile
laminate, tabla, tabla striata, otel beton, tevi
pentru sustineri sau acoperiri, inglobate total
sau partial in beton(suport dulap)

kg

29,2800

42

1zD05B

Grunduirea manuala cu un strat de vopsea de
miniu de plumb la constructii metalice
aferente utilajelor tehnologice (suporti,
sustineri, tiranti, console, platforme)

0,0830

43

1zD04B

Vopsirea confectiilor si constructiilor
metalice cu vopsea de ulei in 2 straturi,
executate din profile, cu grosimi peste 12 mm,
cu pensula de mina

0,0830

44

CAOQ3A3

Beton turnat in fundatii, socluri, ziduri de
sprijin, pereti sub cota zero, preparat manual
si turnarea cu mijloace clasice beton simplu
clasa C 5/4 (Bc 5/B 75)

Material marunt (dulapi de rasinoase, cuie, scoabe)=1,0150

m3

0,6300

45

CO06A4

Imprejmuiri din plasa de sirma cu panouri de
gard din rama de otelrotund fixata pe stilpi

6,4000

10




3

din beton armat prefabricat montati la 2 m
distanta interax prin burare cu piatra sparta,
cu inaltimea la coama de 1,05 m, pentru
utilizarea betonului simplu marfa la plantarea

stilpilor metalici
Material marunt (cuie, sirma de otel)=1,0000

46

CEO6A

Invelitori din tabla profilata protejata
anticoroziv,ondulata sau cutata, montata pe
pane metalice, executate pe suprafete mai
mari de 40 mp cu foi din tabla profilata cu
prindere cu agrafe speciale si suruburi
mecanice, de talpa superioara , inclusiv
executarea doliilor, sorturilor, racordurilor la

cosuri etc.
Material marunt (material pt. lipit tabla)=1,0500

m2

0,6000

47

DAO6A2

Strat de agregate naturale cilindrata, avind
functia de rezistenta filtranta, izolatoare,
aerisire, antigeliva si anticapilara, cu asternere
manuala, cu nisip

m3

0,4680

48

DAO6A1

Strat de agregate naturale cilindrate, avind
functia de rezistenta filtranta, izolatoare,
aerisire, antigeliva si anticapilara, cu asternere
manuala cu balast

m3

0,7500

49

CAO4F

Beton turnat in placi, grinzi, stilpi, preparat cu
centrala de betoane sau beton marfa conf. art.

CAOI si turnarea cu mijloace clasice
Material marunt (dulapi de rasinoase, cuie, scoabe)=1,0300

m3

0,7500

1.1.1.6. YIII" 14-13 (1mrt) 90/40 TpoiinnkoBbIii

nepexoJIHbIN y3el

50

GD54B

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (teu 90/63) din polietilena,

tevile avind diametrul de 90 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

1,0000

51

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (reductie 63/40) din

polietilena, tevile avind diametrul de 63 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

1,0000

1.1.1.7. YIIT" 21-6(1mT) Kpan mapossiii moausTuiaeHHosbiin /1 90 (B

KOJIO/I1IE)

52

AcEO7B

Montarea capacelor din fonta sau fonta-beton
fara piesa-suport, la caminele de vizitare ale
instalatiilor de alimentare cu apa si canalizare,
necarosabil tip II A si B

Mat. marunte (scinduri etc.)=1,0000

buc

1,0000

53

CP10A

Montarea elementelor prefabricate din beton

buc

1,0000

11




3

armat la cladiri de locuit sau social-culturale
cu structura din beton armat monolit,mixta
sau zidarie portanta, la inaltimea pina la 20 m
inclusiv, cu volum pina la 0,2 mc inclusiv

54

DAO6A2

Strat de agregate naturale cilindrata, avind
functia de rezistenta filtranta, izolatoare,
aerisire, antigeliva si anticapilara, cu asternere
manuala, cu nisip

m3

2,0000

1.1.1.8. YIIT" 8-2 (1mr)IIpokaaaka moau3ITHIEHOBOr0 ra30npoBoaa B

dyraspe

55

GD59%A

Pozarea conductei de protectie, prin foraj
orizontal dirijat (FOD), executat in teren
normal, pentru conducte avind diametrul pina
la 125 mm

8,0000

1.1.2. Presiunea joasa

1.1.2.1. Lucrari de terasament

56

TsCO3B1

Sapatura mecanica cu excavatorul de 0,40-
0,70 mc, cu motor cu ardere interna si
comanda hidraulica, in pamint cu umiditate
naturala, descarcare in depozit teren catg. II

100 m3

3,8497

57

TsA20B

Sapatura manuala de pamint, in taluzuri, la
deblee sapate cu excavator sau screper, pentru
completarea sapaturii la profilul taluzului, in
teren mijlociu

m3

11,9064

58

TsDO1B

Imprastierea cu lopata a pamintului afinat, in
straturi uniforme, de 10-30 cm grosime,
printr-o aruncare de pina la 3 m din gramezi,
inclusiv sfarimarea bulgarilor, pamintul
provenind din teren mijlociu

m3

108,2400

59

TsD02A1

Imprastierea pamintului afinat provenit din
teren categoria I sau II, executata cu buldozer
pe tractor cu senile de 65-80 CP, in straturi cu
grosimea de 15-20 cm

100 m3

2,8864

60

TsDOSA

Compactarea cu maiul mecanic de 150-200
kg a umpluturilor in straturi succesive de 20-
30 cm grosime, exclusiv udarea fiecarui strat
in parte, umpluturile executindu-se din pamint
necoeziv

100 m3

3,9688

1.1.2.2. Lucrari de montare

61

GD52B

Teava din polietilena, pentru conducte de

247,0000

12




3

distributie, montata in sant, cu diametrul de

75 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

62

GD52A

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul pina

la 63 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

129,0000

63

GD52A

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul pina

la 50 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

101,0000

64

GD52A

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul pina

la 40 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

224,0000

65

GD52A

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul pina

la 32 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

196,0000

66

TfAOIBI1

Conducta de otel, montata in canal, la o
adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o
inaltime de pine la 3 m , inclusiv proba de
presiune la rece, proba de etanseitate si proba
complexa cu fluid in circulatie, avind
diametrul de 65;

5,0000

67

TfA02A1

Cot 20 de otel gata confectionata, montata pe
conducta amplasata in canal, la o adincime de
pina la 1 m sau suprateran, la o inaltime de
pina la 3 m, inclusiv proba de presiune la
rece, proba de etanseitate si proba complexa
cu fluid in circulatie, avind diametrul de 20

buc

28,0000

68

GD54B

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (cot 75) din polietilena,

tevile avind diametrul de 75 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

1,0000

69

GD54B

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (reductie 75/63) din

polietilena, tevile avind diametrul de 75 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

1,0000

70

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (ireductie 63/50) din

polietilena, tevile avind diametrul de 63 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

1,0000

71

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune

buc

2,0000

13




3

intre teava si fiting (dop 40) din polietilena,
tevile avind diametrul de 40 mm

Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

72

GCO01C

Proba preliminara pentru controlul etanseitatii
imbinarilor, executata cu aer la Pn 5, la
conducte avind Dn 100 mm

1 km

0,9020

1.1.2.3. YIII" 14-4 (7wt) 75-32 TpoiiHuKoBbI nepexoJAHbIH y3ea

73

GD54B

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (teu 75-32) din

polietilena, tevile avind diametrul de 75 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

7,0000

74

GD54B

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe 75) din polietilena,

tevile avind diametrul de 75 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

14,0000

75

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe 32) din polietilena,

tevile avind diametrul de 32 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

7,0000

1.1.2.4. YIIT" 14-12 2mrr) 75/32 TpoitHUKOBBIii NepexoAHbIN y3e

76

GD54B

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (teu 75/40) din

polietilena, tevile avind diametrul de 90 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

2,0000

77

GD54B

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufa 75) din polietilena,

tevile avind diametrul de 75 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

4,0000

78

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufa 40) din polietilena,

tevile avind diametrul de 40 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

2,0000

1.1.2.5. YIIT" 14-3 (81uT) 63-32 TpoitHUKOBBIN NepexXoIHbIi

y3ea

79

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (teu 63) din polietilena,

tevile avind diametrul de 63 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

8,0000

80

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (reductie 63/32) din

polietilena, tevile avind diametrul de 63 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

8,0000

1.1.2.6. YIIT" 14-11 (1mrT) 63-40 TpoiiHNKOBBIiT MePEXOIHBIH y3eJ

14




81

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (teu 63) din polietilena,

tevile avind diametrul de 63 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

1,0000

82

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (reductie 63/40) din

polietilena, tevile avind diametrul de 63 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

1,0000

1.1.2.7. YIIT" 14-2 (Smt) 50-32 TpoiinnkoBbIii nepexoaHblii

y3ea

83

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (teu 50) din polietilena,

tevile avind diametrul de 50 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

5,0000

84

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (reductie 50/32) din

polietilena, tevile avind diametrul de 50 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

5,0000

1.1.2.8. YIIT" 14-1(10 mrt) 40-32 TpoiiHMKOBBIii MepexXoAHbI y3eJ

85

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (teu 40) din polietilena,

tevile avind diametrul de 40 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

10,0000

86

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (reductie 40/32) din

polietilena, tevile avind diametrul de 40 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

10,0000

1.1.2.9. YIII" 8-5 (1) IIpoxkaaaka moJudITHJIEHOBOI0 ra3onpoBoaa B

dyraspe

87

GD59%A

Pozarea conductei de protectie, prin foraj
orizontal dirijat (FOD), executat in teren
normal, pentru conducte avind diametrul pina
la 125 mm

8,0000

1.1.2.10. YIII" 8-1 2mur) IIpoknagka moJu3TUIEHOBOI0 ra30npoBoaa B

¢pyraspe, L=8m

88

GDS59%A

Pozarea conductei de protectie, prin foraj
orizontal dirjjat (FOD), executat in teren
normal, pentru conducte avind diametrul pina
la 125 mm

16,0000

1.1.2.11. YIT 31-5 (3 wr)IIepeceyenue n/3 ra3onposoaa ¢ KOMyHMKALUSIMHA

&9

GAI2A

Subtraversari pe sub conducte sau cabluri

buc

|  3,0000
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3

existente, traseul conductei avind Dn pina la
100 mm

90

GD52D

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul de

110 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

7,5000

91

AcFO3A

Umpluturi in santuri la conductele de
alimentare cu apa sau canalizare, ca substrat,
strat de protectie, strat de izolare sau strat
filtrant la tuburile de drenaj, executate cu
nisip

m3

1,8000

1.1.2.12. YIT 31-2 (1 mr)[IepecevyerHue n/3 ra3onpoBoaa ¢ KOMYHHKAIUSIMHA

92

GAI2A

Subtraversari pe sub conducte sau cabluri
existente, traseul conductei avind Dn pina la
100 mm

buc

1,0000

93

GD52B

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul de

75 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

2,5000

94

AcFO3A

Umpluturi in santuri la conductele de
alimentare cu apa sau canalizare, ca substrat,
strat de protectie, strat de izolare sau strat
filtrant la tuburile de drenaj, executate cu
nisip

m3

0,6000

1.1.2.13. YITI 31-1 (14 mr)Ilepeceyenne n/3 razonposojaa ¢

KOMYHUKAIUAMHU

95

GAI2A

Subtraversari pe sub conducte sau cabluri
existente, traseul conductei avind Dn pina la
100 mm

buc

14,0000

96

GD52A

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul pina

la 63 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

35,0000

97

AcFO3A

Umpluturi in santuri la conductele de
alimentare cu apa sau canalizare, ca substrat,
strat de protectie, strat de izolare sau strat
filtrant la tuburile de drenaj, executate cu
nisip

m3

8,4000

1.1.2.14. YIITI 30-5 (1wur) [lepeceuenue n/3 ra3onpoBojaa ¢ CylmecTBYIOIIMUM

KadejeM CBA3H

98

GD52D

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul de

2,0000

16




110 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

99

GDS58A

Montarea tubului de protectie, din polietilena,
la traversari de drumuri, tubul avind diametrul
de 110mm

Material marunt (detergent, creion mar., schoch)=1,0020

4,5000

100

AcFO3A

Umpluturi in santuri la conductele de
alimentare cu apa sau canalizare, ca substrat,
strat de protectie, strat de izolare sau strat
filtrant la tuburile de drenaj, executate cu
nisip

m3

0,6000

1.1.2.15. YIT 30-2 (1) Ilepeceyenue n/3 ra3onpoBoja ¢ CyuecTBYOIIUM

Ka0eJieM CBSA3H

101

GD52B

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul de

75 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

2,0000

102

GDS58A

Montarea tubului de protectie, din polietilena,
la traversari de drumuri, tubul avind diametrul
de 110mm

Material marunt (detergent, creion mar., schoch)=1,0020

4,5000

103

AcFO3A

Umpluturi in santuri la conductele de
alimentare cu apa sau canalizare, ca substrat,
strat de protectie, strat de izolare sau strat
filtrant la tuburile de drenaj, executate cu
nisip

m3

0,6000

1.1.2.16. YIII" 30-1 (1) Ilepecedenue n/3 ra3onpoBoja ¢ CymecTBYOIIHM

Ka0ejieM CBA3H

104

GD52A

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul pina

la 63 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

2,0000

105

GDS58A

Montarea tubului de protectie, din polietilena,
la traversari de drumuri, tubul avind diametrul
de 110mm

Material marunt (detergent, creion mar., schoch)=1,0020

4,5000

106

AcFO3A

Umpluturi in santuri la conductele de
alimentare cu apa sau canalizare, ca substrat,
strat de protectie, strat de izolare sau strat
filtrant la tuburile de drenaj, executate cu
nisip

m3

0,6000

1.1.2.17. YIII 33 (28mT) YCcTaHOBKA CUETYHKA HA OMOpe

17
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107

ID10B

Robinet de inchidere cu cep (cana) si mufe
sau robinet cu cep cu mufe cu corp infundat
cu mufe, pentru instalatii de gaze, avind
diametrul nominal de 3/4"

buc

28,0000

108

RpIC28A

Montarea sau intercalarea pe conducte a
fitingurilor, la conductele existente de
incalzire centrala (filet 20), cu diametrul pina
la1"

buc

28,0000

109

IC42A

Suporti si dispozitive de fixare pentru
sustinerea conductelor, boilere, aparate si
recipienti, avind greutatea de pina la 2 kg /
bucata

kg

18,7600

110

TsAO2E

Sapatura manuala de pamint in spatii limitate,
avind sub 1,00 m sau peste 1,00 m latime,
executata fara sprijiniri, cu taluz vertical, la
fundatii, canale, subsoluri, drenuri, trepte de
infratire, in pamint coeziv mijlociu sau foarte
coeziv adincime < 1,5 m teren mijlociu

m3

0,8400

111

CAOQO3F

Beton simplu turnat cu mijloace clasice, in
fundatii, socluri, ziduri de sprijin, pereti sub
cota zero, preparat cu centrala de betoane sau
beton marfa conform. art. CAO1, turnare cu

mijloace clasice, beton simplu clasa....
Material marunt (dulapi de rasinoase, cuie, scoabe)=1,0150

m3

0,8400

112

CL18A

Confectii metalice diverse din profile
laminate, tabla, tabla striata, otel beton, tevi
pentru sustineri sau acoperiri, inglobate total
sau partial in beton

kg

286,7200

113

1zD05B

Grunduirea manuala cu un strat de vopsea de
miniu de plumb la constructii metalice
aferente utilajelor tehnologice (suporti,
sustineri, tiranti, console, platforme)

0,2870

114

1zDO4A

Vopsirea confectiilor si constructiilor
metalice cu vopsea de ulei in 2 straturi,
executate din profile, cu grosimi intre 8 mm si
12 mm inclusiv, cu pensula de mina

0,2870

115

TfAO1A1

Conducta de otel, montata in canal, la o
adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o
inaltime de pine la 3 m , inclusiv proba de
presiune la rece, proba de etanseitate si proba
complexa cu fluid in circulatie, avind
diametrul de 20

84,0000

116

GCO3A

Proba de rezistenta si regim, executata cu aer,

1 km

0,0840
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cu motocompresor, pentru controlul
etanseitatii imbinarilor si armaturilor, la
conducte de otel cu Dn 50 mm

117

1zJO7A

Grunduirea conductelor si aparatelor cu grund
de miniu plumb intr-un strat

m2

10,9200

118

1zJ09B

Vopsirea invelitorii de tabla la conducte si
aparate cu vopsea de ulei in 2 straturi, inclusiv
grunduirea

m2

10,9200

1.1.2.18. YIII" 1-1 (D-32) 28 wt Bxoa-BpIxoa U3 3eMJIH 11/3 ra30npoBoaa

119

GAOSA

Tub de protectie din teava de otel, montat in
sant, la traversari de drumuri, pentru protectia
conductei, tubul avind Dn 108 mm

28,0000

120

GD52A

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul pina

la 32 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

42,0000

121

TfAOTA1

Conducta de otel, montata in canal, la o
adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o
inaltime de pine la 3 m , inclusiv proba de
presiune la rece, proba de etanseitate si proba
complexa cu fluid in circulatie, avind
diametrul de 25;

14,0000

122

1zL02C

Izolatie anticoroziva executata manual pe
traseu la tevi de otel cu protectie exterioara
din impislitura din fibre de sticla, izolatia
fiind foarte intarita

m2

2,2400

123

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe 32) din polietilena,

tevile avind diametrul de 32 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

28,0000

124

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (trecere PE/OL 32) din

polietilena, tevile avind diametrul de 32 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

28,0000

125

IC42A

Suporti si dispozitive de fixare pentru
sustinerea conductelor, boilere, aparate si
recipienti, avind greutatea de pina la 2 kg /
bucata

kg

98,8400

126

1zD02B

Curatirea de rugina cu peria de sirma a
confectiilor si constructiilor metalice: grinzi
cu inima plina, stilpi de cai de rulare

0,1000
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3

127

1zD05B

Grunduirea manuala cu un strat de vopsea de
miniu de plumb la constructii metalice
aferente utilajelor tehnologice (suporti,
sustineri, tiranti, console, platforme)

0,1000

128

1zDO4A

Vopsirea confectiilor si constructiilor
metalice cu vopsea de ulei in 2 straturi,
executate din profile, cu grosimi intre 8 mm si
12 mm inclusiv, cu pensula de mina

0,17000

1.1.2.19. YIIT 2-2 (1-75)

129

GAO7A

Rasuflatoare pentru canalizarea scaparilor de
gaze sub 200 mm

buc

1,0000

130

GD52B

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul de

75 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

1,5000

131

TfAOIBI

Conducta de otel, montata in canal, la o
adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o
inaltime de pine la 3 m , inclusiv proba de
presiune la rece, proba de etanseitate si proba
complexa cu fluid in circulatie, avind
diametrul de 76

0,5000

132

1zL.02C

Izolatie anticoroziva executata manual pe
traseu la tevi de otel cu protectie exterioara
din impislitura din fibre de sticla, izolatia
fiind foarte intarita

m2

0,1700

133

GD54B

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe 75) din polietilena,

tevile avind diametrul de 75 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

1,0000

134

GD54B

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (trecere PE/OL 75) din

polietilena, tevile avind diametrul de 75 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

1,0000

135

GD54B

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (cot 75) din polietilena,

tevile avind diametrul de 75 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

1,0000

136

GAO8SA

Tub de protectie din teava de otel, montat in
sant, la traversari de drumuri, pentru protectia
conductei, tubul avind Dn 150 mm

1,0000

137

IC42A

Suporti si dispozitive de fixare pentru
sustinerea conductelor, boilere, aparate si

7,2400
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recipienti, avind greutatea de pina la 2 kg /
bucata

138

1zD02B

Curatirea de rugina cu peria de sirma a
confectiilor si constructiilor metalice: grinzi
cu inima plina, stilpi de cai de rulare

0,0070

139

1zD05B

Grunduirea manuala cu un strat de vopsea de
miniu de plumb la constructii metalice
aferente utilajelor tehnologice (suporti,
sustineri, tiranti, console, platforme)

0,0070

140

1zDO4A

Vopsirea confectiilor si constructiilor
metalice cu vopsea de ulei in 2 straturi,
executate din profile, cu grosimi intre 8 mm si
12 mm inclusiv, cu pensula de mina

0,0070

1.2. Gazoduct de presiune medie si joasa. nr 4
1.2.1. Presiunea medie

1.2.1.1. Lucrari de terasament

141

TsCO3B1

Sapatura mecanica cu excavatorul de 0,40-
0,70 mc, cu motor cu ardere interna si
comanda hidraulica, in pamint cu umiditate
naturala, descarcare in depozit teren catg. II

100 m3

2,2151

142

TsA20B

Sapatura manuala de pamint, in taluzuri, la
deblee sapate cu excavator sau screper, pentru
completarea sapaturii la profilul taluzului, in
teren mijlociu

m3

6,8508

143

TsDO1B

Imprastierea cu lopata a pamintului afinat, in
straturi uniforme, de 10-30 cm grosime,
printr-o aruncare de pina la 3 m din gramezi,
inclusiv sfarimarea bulgarilor, pamintul
provenind din teren mijlociu

m3

62,2800

144

TsDO02A1

Imprastierea pamintului afinat provenit din
teren categoria I sau II, executata cu buldozer
pe tractor cu senile de 65-80 CP, in straturi cu
grosimea de 15-20 cm

100 m3

1,6608

145

TsDO5SA

Compactarea cu maiul mecanic de 150-200
kg a umpluturilor in straturi succesive de 20-
30 cm grosime, exclusiv udarea fiecarui strat
in parte, umpluturile executindu-se din pamint
necoeziv

100 m3

2,2836

1.2.1.2. Lucrari de montare
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146

GD52C

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul de

90 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

172,0000

147

GD52A

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul pina

la 50 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

344,0000

148

TfAO1Al

Conducta de otel, montata in canal, la o
adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o
inaltime de pine la 3 m , inclusiv proba de
presiune la rece, proba de etanseitate si proba
complexa cu fluid in circulatie, avind
diametrul de 40

3,0000

149

TfAO02A1

Cot 40 de otel gata confectionata, montata pe
conducta amplasata in canal, la o adincime de
pina la 1 m sau suprateran, la o inaltime de
pina la 3 m, inclusiv proba de presiune la
rece, proba de etanseitate si proba complexa
cu fluid in circulatie, avind diametrul de 40;

buc

1,0000

150

GCO01C

Proba preliminara pentru controlul etanseitatii
imbinarilor, executata cu aer la Pn 5, la
conducte avind Dn 100 mm

1 km

0,5190

1.2.1.3. YIIT" 1-2 (D-40) 1 T Bxoa-BbIX0A M3 3eMJIH 11/3 ra301poBoaa

151

GAOSA

Tub de protectie din teava de otel, montat in
sant, la traversari de drumuri, pentru protectia
conductei, tubul avind Dn 108 mm

1,0000

152

GD52A

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul pina

la 40 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

1,5000

153

TfAO1Al

Conducta de otel, montata in canal, la o
adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o
inaltime de pine la 3 m , inclusiv proba de
presiune la rece, proba de etanseitate si proba
complexa cu fluid in circulatie, avind
diametrul de 32

0,5000

154

1z1.02C

Izolatie anticoroziva executata manual pe
traseu la tevi de otel cu protectie exterioara
din impislitura din fibre de sticla, izolatia
fiind foarte intarita

m?2

0,0900

155

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe 40) din polietilena,

buc

1,0000
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tevile avind diametrul de 40 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

156

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (trecere PE/OL 40) din

polietilena, tevile avind diametrul de 40 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

1,0000

157

IC42A

Suporti si dispozitive de fixare pentru
sustinerea conductelor, boilere, aparate si
recipienti, avind greutatea de pina la 2 kg /
bucata

kg

3,5300

158

1zD02B

Curatirea de rugina cu peria de sirma a
confectiilor si constructiilor metalice: grinzi
cu inima plina, stilpi de cai de rulare

0,0040

159

1zD05B

Grunduirea manuala cu un strat de vopsea de
miniu de plumb la constructii metalice
aferente utilajelor tehnologice (suporti,
sustineri, tiranti, console, platforme)

0,0040

160

1zDO4A

Vopsirea confectiilor si constructiilor
metalice cu vopsea de ulei in 2 straturi,
executate din profile, cu grosimi intre 8 mm si
12 mm inclusiv, cu pensula de mina

0,0040

1.2.1.4. YIIT'-1 Pa3memenue LITPII, o0Bsizka (11r)

161

GBO5SA

Flansa din otel pentru Pn 10,16, 25, 40, 64,
montata prin sudura electrica, la conducte de
otel, avind Dn 65 mm

buc

2,0000

162

TfAO1Al

Conducta de otel, montata in canal, la o
adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o
inaltime de pine la 3 m , inclusiv proba de
presiune la rece, proba de etanseitate si proba
complexa cu fluid in circulatie, avind
diametrul de 65

1,5000

163

TfAO1A1

Conducta de otel, montata in canal, la o
adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o
inaltime de pine la 3 m , inclusiv proba de
presiune la rece, proba de etanseitate si proba
complexa cu fluid in circulatie, avind
diametrul de 32

2,0000

164

TfA02A1

Cot 65 de otel gata confectionata, montata pe
conducta amplasata in canal, la o adincime de
pina la 1 m sau suprateran, la o inaltime de
pina la 3 m, inclusiv proba de presiune la
rece, proba de etanseitate si proba complexa
cu fluid in circulatie, avind diametrul de 65

buc

1,0000

23




165

TfAO02A1

Cot 32 de otel gata confectionata, montata pe
conducta amplasata in canal, la o adincime de
pina la 1 m sau suprateran, la o inaltime de
pina la 3 m, inclusiv proba de presiune la
rece, proba de etanseitate si proba complexa
cu fluid in circulatie, avind diametrul de 32

buc

1,0000

166

RpIC28C

Montarea sau intercalarea pe conducte a
fitingurilor, la conductele existente de
incalzire centrala (mufa, niplu, cot, teu, dop,
reductii, racord olandez, etc), cu diametrul
108

buc

2,0000

167

RpIC28B

Montarea sau intercalarea pe conducte a
fitingurilor, la conductele existente de
incalzire centrala (mufa, niplu, cot, teu, dop,
reductii, racord olandez, etc), cu diametrul 50

buc

2,0000

168

08-02-471-4

Priza de pamint, verticala, din otel rotund,
diametru 20 mm

10 buc

0,2000

169

08-02-472-2

Conductori de legare la pamint: priza de
pamint, orizontala, din otel fisie, sectiune 160
mm?2

100 m

0,0800

170

1zJO7A

Grunduirea conductelor si aparatelor cu grund
de miniu plumb intr-un strat

m2

2,6000

171

1zJ09B

Vopsirea invelitorii de tabla la conducte si
aparate cu vopsea de ulei in 2 straturi, inclusiv
grunduirea

m?2

2,6000

172

IC42A

Suporti si dispozitive de fixare pentru
sustinerea conductelor, boilere, aparate si
recipienti, avind greutatea de pina la 2 kg /
bucata

kg

1,8600

173

1zD02B

Curatirea de rugina cu peria de sirma a
confectiilor si constructiilor metalice: grinzi
cu inima plina, stilpi de cai de rulare

0,0020

174

1zDO5B

Grunduirea manuala cu un strat de vopsea de
miniu de plumb la constructii metalice
aferente utilajelor tehnologice (suporti,
sustineri, tiranti, console, platforme)

0,0020

175

1zDO4A

Vopsirea confectiilor si constructiilor
metalice cu vopsea de ulei in 2 straturi,
executate din profile, cu grosimi intre 8 mm si
12 mm inclusiv, cu pensula de mina

0,0020

24




2

3

176

TsA01Cl1

Sapatura manuala de pamint in spatii intinse,
la deblee, la canale deschise, la gropi de
imprumut, la indepartarea stratului vegetal de
10-30 cm grosime in spatii intinse in pamint
cu umiditate naturala aruncarea in depozit sau
vehicul la H< 0,60 m teren tare

m3

0,6300

177

CL18A

Confectii metalice diverse din profile
laminate, tabla, tabla striata, otel beton, tevi
pentru sustineri sau acoperiri, inglobate total
sau partial in beton(gard)

kg

53,6800

178

CL18A

Confectii metalice diverse din profile
laminate, tabla, tabla striata, otel beton, tevi
pentru sustineri sau acoperiri, inglobate total
sau partial in beton(suport dulap)

29,2800

179

1zD0O5B

Grunduirea manuala cu un strat de vopsea de
miniu de plumb la constructii metalice
aferente utilajelor tehnologice (suporti,
sustineri, tiranti, console, platforme)

0,0830

180

1zD04B

Vopsirea confectiilor si constructiilor
metalice cu vopsea de ulei in 2 straturi,
executate din profile, cu grosimi peste 12 mm,
cu pensula de mina

0,0830

181

CAO03A3

Beton turnat in fundatii, socluri, ziduri de
sprijin, pereti sub cota zero, preparat manual
si turnarea cu mijloace clasice beton simplu
clasa C 5/4 (Bc 5/B 75)

Material marunt (dulapi de rasinoase, cuie, scoabe)=1,0150

m3

0,6300

182

CO06A4

Imprejmuiri din plasa de sirma cu panouri de
gard din rama de otelrotund fixata pe stilpi
din beton armat prefabricat montati la 2 m
distanta interax prin burare cu piatra sparta,
cu inaltimea la coama de 1,05 m, pentru
utilizarea betonului simplu marfa la plantarea

stilpilor metalici
Material marunt (cuie, sirma de otel)=1,0000

6,4000

183

CEO6A

Invelitori din tabla profilata protejata
anticoroziv,ondulata sau cutata, montata pe
pane metalice, executate pe suprafete mai
mari de 40 mp cu foi din tabla profilata cu
prindere cu agrafe speciale si suruburi
mecanice, de talpa superioara , inclusiv
executarea doliilor, sorturilor, racordurilor la

cosuri etc.
Material marunt (material pt. lipit tabla)=1,0500

m?2

0,6000

184

DAO06A2

Strat de agregate naturale cilindrata, avind

m3

0,4680
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functia de rezistenta filtranta, izolatoare,
aerisire, antigeliva si anticapilara, cu asternere
manuala, cu nisip

185

DAO6AL1

Strat de agregate naturale cilindrate, avind
functia de rezistenta filtranta, izolatoare,
aerisire, antigeliva si anticapilara, cu asternere
manuala cu balast

0,7500

m3

186

CAO04F

Beton turnat in placi, grinzi, stilpi, preparat cu
centrala de betoane sau beton marfa conf. art.

CAO1 si turnarea cu mijloace clasice
Material marunt (dulapi de rasinoase, cuie, scoabe)=1,0300

0,7500

m3

1.2.1.5. YIIT" 14-20 (1) 90/50 TpoiitHMKOBBIH

NepexoJAHbIN y3ell

187

GD54B

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (teu 90/50) din polietilena,

tevile avind diametrul de 90 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

1,0000

buc

188

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (reductie 63/50) din

polietilena, tevile avind diametrul de 63 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

1,0000

buc

1.2.1.6. YIIT" 14-10 (2 mrt) 50-40 TpoiiHuKOBBIIi MepexXoaHbI y3e

189

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (teu 50) din polietilena,

tevile avind diametrul de 50 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

2,0000

buc

190

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (reductie 50/40) din

polietilena, tevile avind diametrul de 50 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

2,0000

buc

1.2.1.7. YIIT" 31-6 (7 mt)Ilepeceyenne n/3 ra3onpoBoaa ¢ KOMyHUKAUAMHA

191

GAI2A

Subtraversari pe sub conducte sau cabluri
existente, traseul conductei avind Dn pina la
100 mm

7,0000

buc

192

GD52F

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul de
140 mm

Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

17,5000

193

AcFO3A

Umpluturi in santuri la conductele de
alimentare cu apa sau canalizare, ca substrat,
strat de protectie, strat de izolare sau strat
filtrant la tuburile de drenaj, executate cu
nisip

4,2000

m3
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1.2.1.8. YIIT" 31-3 (8 wt)lIepeceuyeHue n/3 ra3onpoBoaa ¢ KOMyHUKAIUSIMH

194

GA12A

Subtraversari pe sub conducte sau cabluri
existente, traseul conductei avind Dn pina la
100 mm

buc

8,0000

195

GD52C

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul de

90 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

20,0000

196

AcF0O3A

Umpluturi in santuri la conductele de
alimentare cu apa sau canalizare, ca substrat,
strat de protectie, strat de izolare sau strat
filtrant la tuburile de drenaj, executate cu
nisip

m3

4,8000

1.2.1.9. YIIT" 30-3 (1wur) Ilepeceyenne n/3 ra3onpoBoaa ¢ CymecTBYHUIUM

Ka0eJjieM CBA3H

197

GD52C

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul de

90 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

2,0000

198

GD358A

Montarea tubului de protectie, din polietilena,
la traversari de drumuri, tubul avind diametrul
de 110mm

Material marunt (detergent, creion mar., schoch)=1,0020

4,5000

199

AcFO3A

Umpluturi in santuri la conductele de
alimentare cu apa sau canalizare, ca substrat,
strat de protectie, strat de izolare sau strat
filtrant la tuburile de drenaj, executate cu
nisip

m3

0,6000

1.2.2. Presiunea joasa

1.2.2.1. Lucrari de terasament

200

TsCO3B1

Sapatura mecanica cu excavatorul de 0,40-
0,70 mc, cu motor cu ardere interna si
comanda hidraulica, in pamint cu umiditate
naturala, descarcare in depozit teren catg. 11

100 m3

6,6453

201

TsA20B

Sapatura manuala de pamint, in taluzuri, la
deblee sapate cu excavator sau screper, pentru
completarea sapaturii la profilul taluzului, in
teren mijlociu

m3

20,5524

202

TsDO1B

Imprastierea cu lopata a pamintului afinat, in
straturi uniforme, de 10-30 cm grosime,

m3

186,8400

27




3

printr-o aruncare de pina la 3 m din gramezi,
inclusiv sfarimarea bulgarilor, pamintul
provenind din teren mijlociu

203

TsDO02A1

Imprastierea pamintului afinat provenit din
teren categoria I sau II, executata cu buldozer
pe tractor cu senile de 65-80 CP, in straturi cu
grosimea de 15-20 cm

100 m3

4,9824

204

TsDOSA

Compactarea cu maiul mecanic de 150-200
kg a umpluturilor in straturi succesive de 20-
30 cm grosime, exclusiv udarea fiecarui strat
in parte, umpluturile executindu-se din pamint
necoeziv

100 m3

6,8508

1.2.2.2. Lucrari de montare

205

GD52C

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul de

90 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

166,0000

206

GD52B

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul de

75 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

80,0000

207

GD52A

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul pina

la 63 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

322,0000

208

GD52A

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul pina

la 50 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

362,0000

209

GD52A

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul pina

la 40 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

301,0000

210

GD52A

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul pina

la 32 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

321,0000

211

TfAO1B1

Conducta de otel, montata in canal, la o
adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o
inaltime de pine la 3 m , inclusiv proba de
presiune la rece, proba de etanseitate si proba
complexa cu fluid in circulatie, avind
diametrul de 80

5,0000
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212

TfA02A1

Cot 20 de otel gata confectionata, montata pe
conducta amplasata in canal, la o adincime de
pina la 1 m sau suprateran, la o inaltime de
pina la 3 m, inclusiv proba de presiune la
rece, proba de etanseitate si proba complexa
cu fluid in circulatie, avind diametrul de 20

34,0000

buc

213

GD54B

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (teu 90) din polietilena,

tevile avind diametrul de 90 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

1,0000

buc

214

GD54B

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (reductie 90/40) din

polietilena, tevile avind diametrul de 90 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

1,0000

buc

215

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (ireductie 63/40) din

polietilena, tevile avind diametrul de 63 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

2,0000

buc

216

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (cot 32) din polietilena,

tevile avind diametrul de 32 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

2,0000

buc

217

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (dop 40) din polietilena,

tevile avind diametrul de 40 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

2,0000

buc

218

GCO01C

Proba preliminara pentru controlul etanseitatii
imbinarilor, executata cu aer la Pn 5, la
conducte avind Dn 100 mm

| km 1,5570

1.2.2.3. YIIT" 14-32 (1) 90/75 TpoiinnkoBbIi

nepexoJAHbIN y3eJl

219

GD54B

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (reductie 90/75) din

polietilena, tevile avind diametrul de 90 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

1,0000

buc

220

GD54B

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe 90) din polietilena,

tevile avind diametrul de 90 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

2,0000

buc

221

GD54B

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufa 75) din polietilena,

tevile avind diametrul de 75 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

1,0000

buc

1.2.2.4. YIIT" 14- 18 (1mT) 63/50 TpoiiHMKOBbIN MepPexXoaHbIN y3eJI

29
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222

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (teu 63) din polietilena,

tevile avind diametrul de 63 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

1,0000

223

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (reductie 63/50) din

polietilena, tevile avind diametrul de 63 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

1,0000

1.2.2.5. YIIT" 14-1(10 mrt) 40-32 TpoiiHNKOBBIii MepexoHbIH y3eJ

224

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (teu 40) din polietilena,

tevile avind diametrul de 40 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

10,0000

225

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (reductie 40/32) din

polietilena, tevile avind diametrul de 40 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

10,0000

1.2.2.6. YIIT" 14-2 (61ut) 50-32 TpoiiHUKOBBIH NepexXoAHbII

y3ea

226

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (teu 50) din polietilena,

tevile avind diametrul de 50 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

6,0000

227

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (reductie 50/32) din

polietilena, tevile avind diametrul de 50 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

6,0000

1.2.2.7. YIII" 14-3 (7wt) 63-32 TpoiinnkoBbIii nepexoaHblii

y3ea

228

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (teu 63) din polietilena,

tevile avind diametrul de 63 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

7,0000

229

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (reductie 63/32) din

polietilena, tevile avind diametrul de 63 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

7,0000

1.2.2.8. YIII" 14-4 (61ut) 75-32 TpoiiHuKOBBIH MepPeXoJIHbIN y3e

230

GD54B

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (teu 75-32) din

polietilena, tevile avind diametrul de 75 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

6,0000

231

GD54B

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe 75) din polietilena,

buc

12,0000
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tevile avind diametrul de 75 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

232

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe 32) din polietilena,

tevile avind diametrul de 32 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

6,0000

1.2.2.9. YIIT" 14-5 (5mur) 90/32 TpoiiHUKOBBII 1T

epexoJIIHbIN y3eJ

233

GD54B

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (teu 90/63) din polietilena,

tevile avind diametrul de 90 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

5,0000

234

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (reductie 63/32) din

polietilena, tevile avind diametrul de 63 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

5,0000

1.2.2.10. YIIT 31-5 (1 mt)[IepecevyeHue n/3 ra3onpoBoaa ¢ KOMYHHKAIUSIMHA

235

GAI2A

Subtraversari pe sub conducte sau cabluri
existente, traseul conductei avind Dn pina la
100 mm

buc

1,0000

236

GD52D

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul de

110 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

2,5000

237

AcFO3A

Umpluturi in santuri la conductele de
alimentare cu apa sau canalizare, ca substrat,
strat de protectie, strat de izolare sau strat
filtrant la tuburile de drenaj, executate cu
nisip

m3

0,6000

1.2.2.11. YIT 31-4 (1 wr)IIepecedenue n/3 ra3onpoBoaa ¢ KOMyHUKAIUSAMHU

238

GAI2A

Subtraversari pe sub conducte sau cabluri
existente, traseul conductei avind Dn pina la
100 mm

buc

1,0000

239

GD52D

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul de

110 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

2,5000

240

AcFO3A

Umpluturi in santuri la conductele de
alimentare cu apa sau canalizare, ca substrat,
strat de protectie, strat de izolare sau strat
filtrant la tuburile de drenaj, executate cu
nisip

m3

0,6000
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1.2.2.12. YIITI 31-1 ( 8 mr)Ilepeceyenne n/3 ra3onpoBoaa ¢ KOMYHUKAMSIMHI

241

GAI2A

Subtraversari pe sub conducte sau cabluri
existente, traseul conductei avind Dn pina la
100 mm

buc

8,0000

242

GD52A

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul pina

la 63 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

20,0000

243

AcFO3A

Umpluturi in santuri la conductele de
alimentare cu apa sau canalizare, ca substrat,
strat de protectie, strat de izolare sau strat
filtrant la tuburile de drenaj, executate cu
nisip

m3

4,8000

1.2.2.13. YIITI" 33 (28mT) YcTaHOBKA CYEeTYNKA HA OIOpe

244

ID10B

Robinet de inchidere cu cep (cana) si mufe
sau robinet cu cep cu mufe cu corp infundat
cu mufe, pentru instalatii de gaze, avind
diametrul nominal de 3/4"

buc

38,0000

245

RpIC28A

Montarea sau intercalarea pe conducte a
fitingurilor, la conductele existente de
incalzire centrala (filet 20), cu diametrul pina
lal"

buc

38,0000

246

IC42A

Suporti si dispozitive de fixare pentru
sustinerea conductelor, boilere, aparate si
recipienti, avind greutatea de pina la 2 kg /
bucata

25,4600

247

TsAO2E

Sapatura manuala de pamint in spatii limitate,
avind sub 1,00 m sau peste 1,00 m latime,
executata fara sprijiniri, cu taluz vertical, la
fundatii, canale, subsoluri, drenuri, trepte de
infratire, in pamint coeziv mijlociu sau foarte
coeziv adincime < 1,5 m teren mijlociu

m3

1,1400

248

CAO3F

Beton simplu turnat cu mijloace clasice, in
fundatii, socluri, ziduri de sprijin, pereti sub
cota zero, preparat cu centrala de betoane sau
beton marfa conform. art. CAO1, turnare cu

mijloace clasice, beton simplu clasa....
Material marunt (dulapi de rasinoase, cuie, scoabe)=1,0150

m3

1,1400

249

CL18A

Confectii metalice diverse din profile
laminate, tabla, tabla striata, otel beton, tevi
pentru sustineri sau acoperiri, inglobate total
sau partial in beton

kg

389,1200
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250

1zD05B

Grunduirea manuala cu un strat de vopsea de
miniu de plumb la constructii metalice
aferente utilajelor tehnologice (suporti,
sustineri, tiranti, console, platforme)

0,3890

251

1zDO4A

Vopsirea confectiilor si constructiilor
metalice cu vopsea de ulei in 2 straturi,
executate din profile, cu grosimi intre 8 mm si
12 mm inclusiv, cu pensula de mina

0,3890

252

TfAOTA1

Conducta de otel, montata in canal, la o
adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o
inaltime de pine la 3 m , inclusiv proba de
presiune la rece, proba de etanseitate si proba
complexa cu fluid in circulatie, avind
diametrul de 20

114,0000

253

GCO3A

Proba de rezistenta si regim, executata cu aer,
cu motocompresor, pentru controlul
etanseitatii imbinarilor si armaturilor, la
conducte de otel cu Dn 50 mm

1 km

0,1140

254

1zJO7A

Grunduirea conductelor si aparatelor cu grund
de miniu plumb intr-un strat

m2

14,8200

255

1zJ09B

Vopsirea invelitorii de tabla la conducte si
aparate cu vopsea de ulei in 2 straturi, inclusiv
grunduirea

m2

14,8200

1.2.2.14. YIIT" 1-1 (D-32) 34 wrt Bxoa-BbIxoa U3 3eMJIM 11/3 ra30NpoBoaa

256

GAOSA

Tub de protectie din teava de otel, montat in
sant, la traversari de drumuri, pentru protectia
conductei, tubul avind Dn 108 mm

34,0000

257

GD52A

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul pina

la 32 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

51,0000

258

TfAO1Al

Conducta de otel, montata in canal, la o
adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o
inaltime de pine la 3 m , inclusiv proba de
presiune la rece, proba de etanseitate si proba
complexa cu fluid in circulatie, avind
diametrul de 25;

17,0000

259

1z1.02C

Izolatie anticoroziva executata manual pe
traseu la tevi de otel cu protectie exterioara
din impislitura din fibre de sticla, izolatia
fiind foarte intarita

m2

2,7200
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260

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe 32) din polietilena,

tevile avind diametrul de 32 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

34,0000

261

GD54A

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (trecere PE/OL 32) din

polietilena, tevile avind diametrul de 32 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

34,0000

262

IC42A

Suporti si dispozitive de fixare pentru
sustinerea conductelor, boilere, aparate si
recipienti, avind greutatea de pina la 2 kg /
bucata

120,0200

263

1zD02B

Curatirea de rugina cu peria de sirma a
confectiilor si constructiilor metalice: grinzi
cu inima plina, stilpi de cai de rulare

0,1200

264

1zD05B

Grunduirea manuala cu un strat de vopsea de
miniu de plumb la constructii metalice
aferente utilajelor tehnologice (suporti,
sustineri, tiranti, console, platforme)

0,1200

265

1zDO4A

Vopsirea confectiilor si constructiilor
metalice cu vopsea de ulei in 2 straturi,
executate din profile, cu grosimi intre 8 mm si
12 mm inclusiv, cu pensula de mina

0,1200

1.2.2.15. YIIT 2-3 (1-90)

266

GAO7A

Rasuflatoare pentru canalizarea scaparilor de
gaze sub 200 mm

buc

1,0000

267

GD52C

Teava din polietilena, pentru conducte de
distributie, montata in sant, cu diametrul de

90 mm
Material marunt (detergent,conect., schoch)=1,0000

1,5000

268

TfAO1B1

Conducta de otel, montata in canal, la o
adincime de pina la 1 m sau suprateran, la o
inaltime de pine la 3 m , inclusiv proba de
presiune la rece, proba de etanseitate si proba
complexa cu fluid in circulatie, avind
diametrul de 89

0,5000

269

1z1.02C

Izolatie anticoroziva executata manual pe
traseu la tevi de otel cu protectie exterioara
din impislitura din fibre de sticla, izolatia
fiind foarte intarita

m?2

0,1700

270

GD54B

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe 90) din polietilena,

buc

1,0000
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tevile avind diametrul de 90 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

271

GD54B

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (trecere PE/OL 90) din

polietilena, tevile avind diametrul de 90 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

1,0000

272

GD54B

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (cot 90) din polietilena,

tevile avind diametrul de 90 mm
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

1,0000

273

GAOSA

Tub de protectie din teava de otel, montat in
sant, la traversari de drumuri, pentru protectia
conductei, tubul avind Dn 150 mm

1,0000

274

IC42A

Suporti si dispozitive de fixare pentru
sustinerea conductelor, boilere, aparate si
recipienti, avind greutatea de pina la 2 kg /
bucata

kg

7,2400

275

1zD02B

Curatirea de rugina cu peria de sirma a
confectiilor si constructiilor metalice: grinzi
cu inima plina, stilpi de cai de rulare

0,0070

276

1zD0O5B

Grunduirea manuala cu un strat de vopsea de
miniu de plumb la constructii metalice
aferente utilajelor tehnologice (suporti,
sustineri, tiranti, console, platforme)

0,0070

277

1zDO4A

Vopsirea confectiilor si constructiilor
metalice cu vopsea de ulei in 2 straturi,
executate din profile, cu grosimi intre 8 mm si
12 mm inclusiv, cu pensula de mina

0,0070

2. Montarea utilajului

278

GEO1E

Regulator de presiune (de uz casnic),montat
individual, pentru debitul nominal de: -50
mc/h

buc

2,0000

279

GD54B1

Imbinarea prin sudura de tip electrofuziune
intre teava si fiting (mufe 90) din polietilena,
tevile avind diametrul de 90 mm. Pentru

imbinarea robinetilor din polietilena.
Material marunt (alcool, detergent,creion marcator)=1,0000

buc

1,0000

280

GBO1A

Robinet cu flanse Pn 10-16, avind Dn 32-65
mm

buc

4,0000

3. Costul utilajului
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2811 GEOlE2 PRG - FRG/2MB 50m3/ora cu 2 regulatoare buc 2,0000
282 | GEOIE Robinet din polietilena Dn 90 mm buc 1,0000
283 | GEO1E Robinet cu flansa Dn 65 mm buc 2,0000
284 | GEOIE Robinet cu flansa Dn 32 mm buc 2,0000

4.Lucrari topogeodezice de control
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